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© Munzweiche 

® Es wird eine Munzweiche vorgeschlagen, die einen 
Grundkorper (2), mindestens eine Munzzufuhrung, min- 
destens einen Munzaustritt sowie dazwischenliegende 
Munzschachte zum Zuordnen von Munzen in einzelne 
Munzschachte enthalt. Der Grundkorper ist unter ande- 
rem aus AuRenteilen (10, 12), einem Zwischenteil (11) so- 
wie einem rastbaren Verspannelement (14) aufgebaut. 
Zwischen den mindestens zwei AufSenteilen (10, 12) und 
dem mindestens einem Zwischenteil (11) sind jeweils im 
wesentlichen starre Abstutzelemente (19, 20) zur Einhal- 
tung eines definierten Abstandes vorgesehen. Durch das 
Verspannen der Aufcenteile (10) und (12) mittels des Ver- 
spannelementes (14) wird das Zwischenteil (11) in einer 
genau definierten Lage gehalten. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Munzweiche nach 
dem Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

Soiche Munzweichen werden zum Beispiel in StiBwaren- 5 
oder Getrankeautornaten verwendet, uni eingeworiene 
Miinzen, etwa nach der Prufung durch einen Munzprufer, in 
vorgesehene Munzschachte zu leiten. 

Es sind Munzweichen bekannt, die einen Grundkorper, 
mindestens eine Miinzzufuhrung, mindestens einen Miinz- 10 
austritt sowie dazwischenliegende Munzschachte und eine 
Kontroll- und Steuervorrichtung zum Zuordnen von Miin- 
zen in einzelne Munzschachte enthalten. Das Fiigen des 
Grundkdrpers erfolgt hierbei meist mil Schraubverbindun- 
gen bzw. durch Verkleben und Vemieten. Diese Fugeverfah- 15 
ren weisen jedoch den Nachteil eines hohen Montageauf- 
wandes auf, aufgrund teilweise irreversibler Fugetechniken 
ist auBerdem haufig dcr Austausch unnotig groBcr Baugrup- 
pen erforderlich. 

Es sind jedoch auch Munzweichen bekannt, bei denen 20 
vereinzelt Bauteile des Grundkorpers mit Schnappverbin- 
dungen gefugt werden. Dies fuhrt bei Munzweichen nach 
dem Stand der Technik jedoch, besonders bei groBflachigen 
Kunststoffbauteilen, zu einer nur ungeniigenden Stabilitat 
der Gesamlanordnung, so daB die Funklionsfahigkeit der 25 
Miinzweiche stark eingeschrankt ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, eine kostengimstige Miinzweiche zu schaffen, die 
hochste Qualitatsanforderungen erfullt und sich auBerdem 
durch einen geringen Montage- und Wartungsaufwand aus- 30 
zeichnet. 

Diese Aufgabe wird von einer Miinzweiche nach dem 
Oberbegriff des Hauptanspruchs in Verbindung mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs gelost. 

Dadurch, daB der Grundkorper aus mehreren Teilen zu- 35 
sammengesetzt ist und AuBenteile, mindestens ein zwischen 
den AuBenteilen liegendes Zwischenteil sowie ein rastbares 
Verspannelement aufweist, wobei mindestens zwei der mit 
dem Verspannelement in EingrifT stehenden AuBenteile 
komplementare Fixierelemente aufweisen und das Zwi- 40 
schenteil sowie niindestens eines der AuBenteile komple- 
mentare Positionierelernente enthalten und zwischen den 
mindestens zwei AuBenteilen und dem mindestens einern 
Zwischenteil jeweils im wesentlichen starre Abstutzele- 
mente zur Einhaltung eines definierten Abstandes nach dem 45 
Verrasten des Verspann elements, unter Bildung des Grund- 
korpers, angeordnet sind, wird der Grundkorper zu einer be- 
sonders stabilen Einheit. 

Diese Stabilitat wird selbst bei Verwendung qualitativ ge- 
ringer Ausgangsstoffe, etwa diinner Kunststoffteile, die nur 50 
eine geringe Formsteifigkeit aufweisen, gewahrleistet. 
Durch die Zwischenschaltung im wesentlichen starrer Ab- 
stiitzelemente wird besonders das fur Verformungen anfal- 
lige Zwischenteil, das gleichsam "schwimmend" im Grund- 
korper untergebracht ist, in eine gewtinscbte Lage positio- 55 
niert. Das Fixieren dieses Zwischenelements (bzw. mehrerer 
geschichteter Zwischenelemente) erfolgt dann durch Ver- 
spannen mindestens zweier AuBenteile mit einem dafur vor- 
gesehenen Verspannelement, das diese AuBenteile gegen- 
einander verspannt, Somit kann also aus primar groBflachi- 60 
gen und wenig formsteifen Einzelbauteilen mit der erfin- 
dungsgemaSen Anordnung ein hochstabiler Gesamtkom- 
plex geschaffen werden. Aufgrund der (reversiblen) Rast- 
barkeit des Verspannelementes ist auBerdem eine leichte 
Dcmontage und somit cine dcutlich vcrcinfachtc Wartung 65 
des Grundkorpers und somit der gesamten Munzweiche ge- 
geben. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der vorliegenden Erfindung 
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werden in den abhangigen Anspruchen gegeben. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der vorliegenden Erfin- 
dung sieht vor, daB die Abstutzelemente fest mit einem Zwi- 
schenteil oder einem AuBenteil des Grundkorpers verbun- 
den sind. Auf diese Weise kann bereits bei der Herstellung 
der AuBen- bzw. Zwischenteile, etwa im SpritzguBverfah- 
ren, an den gewiinschten Stellen eine formsteife Erhebung 
vorgesehen werden, so daB eine aufwendige Positionierung 
externer Abstutzelemente entfallt, 

Eine weitere vorteilhafte Ausfuhrungsform sieht vor, daB 
mehrere Zwischenteile zwischen den beiden zu verspannen- 
den AuBenteilen geschichtet sind, wobei zwischen diesen 
einzelnen Zwischen teilen jeweils Abstutzelemente angeord- 
net sind. Die Stabilitat der Gesamtanordnung kann hierbei 
weiter gesteigert werden, wenn ein oder mehrere Zwischen* 
teile mit einem weiteren AuBenteil, etwa einer Koppelplatte 
zur Aufnahme von Teilen der Kontroll- und Steuervorrich- 
tung, formschlussig in Eingriff stehen. 

Eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungsform sieht vor, 
daB die Steuer- und Kon troll vorrichtung bewegliche Klap- 
pen zur Zuordnung von Munzen in unterschiedliche Munz- 
schachte enthalt, wobei die Bewegung der Klappen durch 
besonders kostengiinsdge Klappankermagnete ausgefuhrt 
wird. Es ist hierbei besonders vorteilhaft, daB die Kiappen 
im wesentlichen als flacher Keil ausgefuhrt sind, wobei an 
mindestens einer Keilfiache eine Stufe, im wesentlichen 
rechtwinklig zu der Keilfiache, angeordnet ist. Hierdurch 
wird es ermdglicht, mittels einer einzigen Klappe eine viel 
hohere Anzahl von Munzschachten anzusteuern. Im Gegen- 
satz zu der herkommlichen Ausfuhrung von Klappen, die le- 
diglich zwei Keilfiachen aufweisen, und somit meist nur 
eine Munze altemativ in einen von zwei Munzschachten lei- 
ten konnen, ermoglicht die erfindungsgemaBe Stufe eine 
weitere Umleitung einer Munze, etwa orthogonal zur Ein- 
fallsrichtung der Miinze, etwa in Richtung der Schwenk- 
achse der Klappe. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung sieht vor, daB 
die Klappe und/oder eine Halterung zur Aufnahme von 
Achsenelementen der Klappe im Bereich der Achsenele- 
mente so gestuft sind, daB die Klappe in der geiagerten Po- 
sition eine erste Schwenkstellung, welche axiales Spiel der 
Klappe zuiafit, sowie weitere Schwenkstellungen, in denen 
die Klappe axial fixiert ist, aufweist. Dies kann zum Beispiel 
so ausgefuhrt sein, daB mindestens eine Seite der Klappe so 
abgestuft ist, daB die Klappe in der Umgebung eines aus der 
Klappe seitlich herausragenden Achsenelements in Achsen- 
richtung eine Querschnittsanderung aufweist^ wobei in der 
Umgebung des Achsenelements der Querschnitt enger ist. 
Es ist vorteilhaft, daB begleitend die Halterung der 
Schwenkachse als Bohrung in einem Trager ausgefuhrt ist, 
wobei der Abstand der Bohrung in mindestens einer Rich- 
tung, im wesentlichen senkrecht zu der Achsenrichtung, zu 
einem Rand des Tragers kleiner ist als der Abstand des Ach- 
senelements zur Querschnittsanderung der Klappe in Ach- 
senrichtung. Hiermit wird auf eine einfache Art und Weise 
sichergestellt, daB die Achsenelemente der Klappe auf eine 
einfache Weise in dafur vorgesehene Halterungen gesteckt 
werden und die axiale Fixierung spater durch einfaches Urn- 
klappen der Klappe in eine andere Schwenkstellung erfolgt. 
Zur Lagerung der Klappe sind somit keine zusatzlichen 
Bauteile mehr notwendig, dies fuhrt zu einer verminderten 
Anzahl von Bauteilen und somit zu einem verringerten 
Montage- und Kostenaufwand. 

Eine weitere besonders vorteilhafte Weiterbildung der Er- 
findung sieht vor, daB das Verspannelement neben seiner 
verspannenden Funktion auch als Trager fur andere Bau- 
teile, etwa Elektromagnete zur Steuerung von Klappen, 
dient. Auf diese Weise wird die Anzahl der benotigten Bau- 
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icilc weiter verringert, aufierdem ist eine einfachere Vor- 
n ion i age zu Baugruppen sowie damit eine deutlich be- 
schleunietc Endmontage moglich. 

F.inc wciicrc vorteilhafte Ausbildung sieht. vor, daB die 
clckirischc Vcrbindung, zum Beispiel zu Sendem und Emp- 5 
langcm der l.ichischranke bzw. zu Elektromagneten, nicht 
wic nach dent Si und der Technik durch einfach gelotete Ka- 
bcl. somlcrn durch I .eiicrkarten verbindungen erfolgt. Hier- 
durch wird tier Loiuui'wand deutlich verringert, gleichzeitig 
sicigi die /.uverlassigkcil der geloteten Verbindungen. 10 

Schiicftlich sieht eine besonders vorteilhafte Ausfiih- 
rungsfonn von daB samtlicbe Verbindungen der den Grund- 
korper aufbauenden Teile als losbare Steck-, Schnapp- und 
Rasi verbindungen ausgefuhrt sind sowie daB diese Teile 
ausschlicUlidi aus Kunststoff bestehen. Neben der damit ex- 15 
trcm guns titer lynipungsweisc. die keine Zusatzelemente 
bzw. -nutcnal:cn /u:n I iiiren henoiigt, ist damit aucb eine 
schncllc Dcrjioni^L'c do* Grundkorpers und somit cin schr 
leichics Ausucvhvcln lenlcrhu:ier Bauteile moglich. 

Weiiere voncilhaltc Wciicrbildungen der vorliegenden 20 
Erfindunj: u en ten in tic n iihnuen Unteranspriichen angege- 
ben. 

Im folgcnden win I ilie crlindungsgemaBe Miinzweiche 
anhand mchrcrer I iguren crlauten. Hs zeigen: 

Fig. 1 cine an cinen Miin/.pruTcr angeschlossene Miin- 25 
zweiche. 

Fig. 2a cine lixplosions/cichnung einiger Teile der erfin- 
dungsgen i a Be n Miin /. wei che , 

Fig. 2b eine schentaiische Darstellung eines zusammen- 
geftigten und verspannten Grundkorpers einer Miinzweiche, 30 

Fig. 3 eine crlindungsgemaBe Klappe der Miinzweiche 
sowie Schrirtc zu ihrer Montage, 

Fig. 4a und 4b eine weitere Ausfuhrungsform von Klap- 
pen der Miinzweiche. 

Fig. 1 zeigt eine mittels einer schwalbenschwanzformi- 35 
gen Steckverbindung an einen Miinzprufer 36 angeschlos- 
sene Munzweiche 1. Unter einem gemeinsamen Gehause- 
deckel 37 ist eine Hauptplatine 33 zu sehen. die zu der Kon- 
troll- und Steuervorrichtung der Munzweiche 1 gehort. Die 
Hauptplatine 33 weist im Bereich eines Knickes der Miin- 40 
zweiche 1 ebenfalls einen Knick auf, die elektrischen Ver- 
bindungen der Hauptplatine uber diesen Knick hinweg sind 
als eine steckbare Leiterkartenverbindung 34 ausgefuhrt, die 
auf entsprechende Kontakte auf beiden Seiten des Knickes 
einfach aufgesteckt oder auch aufgelotet werden kann. 45 

Die in Fig. 1 dargestellte Einheit ist zum Einsatz in einem 
geld wechseln den Selbstbedienautomaten bestimmt, wie ei- 
nem Geldspiel- und Unterhaltungsautomaten oder einem 
Park- und Dienstleistungsautomaten. Aufgrund der erfin- 
dungsgemaBen Anordnung. welche die Munzweiche direkt 50 
mit dem Miinzprufer verbindet, kann ein bei fruheren Mo- 
dellen ublicher Miinzteiler entfallen. Die Munzweiche 1 
ubemimmt (siehe Fig. 2a), ausgehend von einer Miinzzu- 
fuhrung 3, die von dem Miinzprufer 36 gepriifte Miinzen 9 
aufnimmt, die Zuordnung einzelner Miinzen 9 in verschie- 55 
dene Munzschachte 5, 6, 7, 8. Diese Zuordnung erfolgt nach 
Kriterien wie der Art der Miinze (giiltig oder nicht giiltig) 
bzw. dem Wert der Miinze oder danach, ob unter der Miin- 
zweiche liegende, hier nicht dargestellte Munzrohren bereits 
gefullt sind oder nicht. Im Falle einer gefullten Miinzrohre 60 
(der Fiillstand wird durch eine an der Unterseite der Miin- 
zweiche befindliche Lichtschranke, zum Beispiel eine 
Lichtschranke 21, 22, 23 ermittelt) wird die Zuordnung von 
Miinzen in die geftillte MiinzrShre gestoppt und neu ankom- 
mende Miinzen werden in cine nocb nicht gcfulltc Miinz- 65 
rohre bzw. in eine hier ebenfalls nicht dargestellte Haupt- 
kasse geleitet. In jedem Falle erfolgt jedoch die Ausgabe 
von Miinzen in der Richtung des Miinzaustritts 4, die in Fig. 
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1 durch einen Pfeil angedeutet wird. Dabei passieren die 
Miinzen auch stets die zu dem Grundkorper 2 als AuBenteil 
gehorende Koppelplatte 13 zur Aufnahme von Bauteilen der 
Kon troll- und Steuervorrichtung. 

Fig. 2a zeigt in Form einer Explosionszeichnung den 
Aufbau der Munzweiche 1 bzw. des Grundkorpers 2. Der 
Grundkorper 2 ist unter anderem aus den AuBenteilen 10 
und 12 sowie einem dazwischenliegenden Zwischenteil 11 
und einem unter dem Zwischenteil 11 liegenden weiteren 
AuBenteil, und zwar einer Koppelplatte 13, aufgebaut. Die 
AuBenteile 10 und 12 weisen komplementare Fixierele- 
mente 15 und 16 auf, die im vorliegenden Falle als einfache 
Schnapp verbindungen konzipiert sind. Selbstverstandlich 
sind auch andere Moglichkeiten der Fixierung, etwa durch 
Schrauben, Nieten, Kleben etc. moglich. Ein Zwischenteil 
11, das zwischen den beiden AuBenteilen 10 und 12 ange- 
bracht wird, ist mittels Posiuonierelementen 17. 18 beziig- 
lich des AuBcntcils 10 posidonicrbar. Im hier vorliegenden 
Falle erfolgt diese Positionierung durch am Zwischenteil an- 
gebrachte Sdfte 17. die in komplementare Bohrungen 18 des 
AuBenleils 10 eingreifen und sornit das Zwischenteil 11 in 
einer definierten Lage halten. AuBerdem sind Abstiitzele- 
mente 19 und 20 zur Einhaltung eines definierten Abstandes 
zwischen dem Zwischenteil und den AuBenteilen 10 und 12 
vorgesehen. Urn diese Abstandsfunktion guL wahmehmen 
zu konnen, sind diese Abstiitzelemente im wesentlich starr 
ausgefuhrt. Eine Erhohung der Formsteifigkeit kann bei 
groBflachigen Abstiitzelementen. etwa wie dem Abstiitzele- 
ment 20, dadurch erfolgen, daB zusatzliche Rippen zur Ver- 
starkung vorgesehen werden, Abweichend vom vorhegen- 
den Falle, in dem die Abstiitzelemente fest an dem Zwi- 
schenteil 11 befestigt sind, konnen auch separate Abstiitze- 
lemente vorgesehen werden bzw. die Abstiitzelemente kon- 
nen auch feste Bestandteile der AuBenteile 10 und 12 sein. 

Zur besseren Veranschaulichung des Aufbaus des Grund- 
korpers 2 soli im folgenden kurz die Montage von Zwi- 
schenteil 11 sowie AuBenteilen 10 und 12 und deren Ver- 
spannen mittels des Verspannelements 14 beschrieben wer- 
den. Zunachst wird das Zwischenteil 11 mittels der Positio- 
nierelemente 17 sowie den Bohrungen am AuBenteil 10 be- 
ziiglich dessen AuBenteils 10 positioniert. Sodann wird das 
AuBenteil 12 mittels der Fixierelemente 16, die auf Rastna- 
sen 15 des AuBenteils 10 aufgeschnappt werden, fixiert. Das 
Verspannen des Grundkorpers 2, aufgrund dessen dieser 
seine hone Stabilitat und genaue PaBform erhalt, erfolgt nun 
mittels des Verspannelements 14. Hierzu wird ein am Ver- 
spanneiement 14 befindlicher Haken 39a von der Oberseite 
aus in eine korrespondierende Ose 39 gesteckt. Hierbei be- 
finden sich die zu dem Verspannelement 14 gehorenden 
Rastelemente 40a iiber den am AuBenteil 12 befestigten 
Rastelementen 40. Durch Herunterdriicken des Verspann- 
elements 14 kommen die Rastelemente 40a und 40 mitein- 
ander in Eingriff. 

Der Abstand des Verspannelements 14 zwischen dem Ha- 
ken 39a und den Rastelementen 40a ist etwas kleiner bemes- 
sen als der korrespondierende Abstand von dem Haken 39 
zu den Rastelementen 40. Hierdurch wird erreicht, daB das 
Verspannelement in der eingerasteten Form leicht auf Zug 
bzw. Biegung beansprucht wird. Diese Belastung des Ver- 
spannelements 14 sorgt jedoch wiederum dafiir, daB die zu 
verspannenden Elemente 10 und 12 mit groBer Kraft zuein- 
ander hingezogen werden. Dies fiihrt in der Konsequenz 
dazu, daB auch die Abstiitzelemente 19 bzw. 20 des Zwi- 
schen teils fest an Wande der AuBenteile 10 und 12 gepreBt 
werden, so daB an diesen Stcllcn kcin Spiel vcrblcibt und 
das Zwischenteil 11 in der exakt vorgegebenen Position fi- 
xiert wird. Der schematische Aufbau eines aus den oben be- 
schriebenen Grundteilen zusammengesetzten Grundkorpers 
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2 wird in Fig. 2b gezeigt (es handelt sich hierbei urn eine 
Draufsicht). 

Selbstverstandlich ist es auch moglich, zwischen den Au- 
Benteil en 10 und 12 mehrere Zwischen telle in geschichteter 
Form anzubringen, hierbei ist darauf zu achten, daB auch 5 
zwischen den einzelnen Zwischen teilen jeweils AbsUitzele- 
mente vorgesehen sind (neben den Absttitzelementen zwi- 
schen den Zwischenteilen an der Aufienseite und den jewei- 
ligen AuBenteilen), um einen fur die Verspannung notwen- 
digen KraftfluB von dem AuBenteil 10 zu dem gegenuberlie- 10 
genden AuBenteil 12 zu gewahrleisten. 

Im vorliegenden Falle wird auBerdem das Zwischenteil 
11, welches ohne Abstutzelemente quasi "schwimmend" irn 
Innenraum des Grundkorpers befestigt ware, zusatzlich 
durch den FormschluB mi it der Koppelplatte 13 stabilisiert. 15 
Die Koppelplatte 13 wird hierzu zunachst rnittels der Steck- 
verbindung 44, 44a an dem AuBenteil 10 fixiert, sodann 
wird die angcwinkcltc Koppelplatte 13 im Bcrcich der Rast- 
verbindung 45. 45a leicht in Richtung des AuBenteils 10 an- 
gehoben, so daB die Rastnasen 45a fest in die dafur vorgese- 20 
henen Offnungen 45 des AuBenteils 10 eingreifen. Hierbei 
stutzt sich auBerdem eine Stufe 41 des Zwischenteils 11 auf 
der zum Innenraum des Grundkorpers hin gerichteten Ober- 
flache der Koppelplatte 13 ab. AuBerdem ist ein Steckele- 
nienl 43 des Zwischenteils 11 so bemessen, daB es form- 25 
schliissig in eine Offnung 42 der Koppelplatte 13 eingreift. 
Dieser Eingriff hat zunachst eine betrachtliche Steigerung 
der Stabiiitat der Gesamtanordnung zur Folge, auBerdem 
wird durch die Stufe 41 sowie das Steckelement43 gewahr- 
leistet, daB ein "Hochschieben" der Koppelplatte 13 in Rich- 30 
tung des Innenraums des montierten Grundkorpers 2 un- 
moglich wird. 

Die Koppelplatte 13 ist so ausgefuhrt, daB sie Aufnahme- 
stellen zur Aufnahme von Teilen der Kontroll- und Steuer- 
vorrichtung der Miinzweiche 1 aufweist. Im vorliegenden 35 
Falle seien hier beispielhaft eine Lichtschranke beschrieben, 
welche aus einem Sender 21, einem Prisma 22 zur Urnlen- 
kung der Strahlung sowie einem Empfanger 23 zum Emp- 
fang der Strahiung aufgebaut ist. Die jeweiligen Elemente 
werden dabei in korrespondierende Offnungen 21a, 22a so- 40 
wie 23a, vorzugsweise rnittels einer Schnappverbindung, 
gesteckt. Die beschriebene Lichtschranke dient hierbei der 
Quittierung des Durchgangs von Mtinzen durch eine Off- 
nung 46 in eine darunter befindliche Munzrohre (nicht dar- 
gesteilt) bzw. die Hauptkasse eines Automaten (ebenfalls 45 
nicht dargestellt). Sollte eine unter der Offnung 46 befindli- 
che Munzrohre bereits gefiillt sein, kommt es zu einer dau- 
erhaften Unterbrechung eines Lichtstrahls der aus den Ele- 
menten 21, 22 und 23 aufgebauten Lichtschranke, in diesem 
Falle wird von der Kontroll- und Steuervorrichtung der 50 
Miinzweiche ein Steuerbefehl zur Umleitung von Munzen 
in andere Miinzrohren bzw. in die Hauptkasse gegeben. 

Der Sender 21 bzw. der .Empfanger 23 konnen entweder 
direkt auf der Hauptplatine 33 der Miinzweiche angebracht. 
bzw. rnittels einer Rastverbindung angeschiossen sein, des 55 
wekeren ist es nattirlich moglich, die elektrische Verbin- 
dung rnittels Leiterkarten, etwa nach Muster der Leiterkarte 
35, auf die spater noch eingegangen wird, auszufuhren. 

Die erfindungsgemafle Miinzweiche zeichnet sich aus 
durch eine Vielzahl verschiedener Munzschachte zwischen 60 
der Munzzufuhrung 3 sowie Munzaustritten 4. Dies erfor- 
dert sowohl eine genaue PaBform der einzelnen Bauteile als 
auch Elemente zur Zuordnung von Munzen in einzelne 
Munzschachte. Dies erfolgt im vorliegenden Beispiel rnit- 
tels Klappcn, zum Beispiel rnittels der in Fig. 2a dargcslcll- 65 
ten Klappe 24. Diese zeichnet sich, dem Ernndungsgedan- 
ken folgend, durch eine kostengiinstige Herstellungsweise 
sowie eine sehr einfache Montage, fur die kein Werkzeug 
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gebraucht wird, aus. 

Die Klappe 24 ist im wesentlichen als flacher Keil ausge- 
fuhrt. An der Spitze der Klappe sind zwei Offnungen 47 vor- 
gesehen, welche der T^eirung von Lichtstrahlen einer Licht- 
schranke dienen und somit den Durchgang von Munzen an 
dieser S telle quittieren konnen. Die Klappe 24 weist an ihrer 
Unterseite zwei Stifte 31 und 32 auf, die als Achsenele- 
mente dienen. Diese Stifte 31 und 32 sind im vorliegenden 
Falle ebenso wie der Rest der Klappe 24 aus Kunststoff ge- 
fertigt (es handelt sich hierbei um ein einziges Bauteil). 
Selbstverstandlich ist es jedoch auch moglich, die Stifte als 
separate Bauteile auszufuhren. Die Stifte 31 und 32 sind in 
als Bohrungen 29 und 30 ausgefuhrten Halterungen gela- 
gert, wobei die Bohrung 29 in einem freistehenden Trager 
33 untergebracht ist. Ein ebenfalls an der Klappe 24 befe- 
stigter Anschlag 48 dient als Anlenkhebel fur einen die 
Klappe bet ati genden Blektromagneten zum Verschwenken 
der Klappe 24 zwischen den in Fig, 2a dargcstclltcn Extrcm- 
stellungen A und B. 

Die Klappe 24 weist auBerdem das Merkmal auf, daB auf 
der in Fig. 2a sichtbaren Keilflache eine Stufe 27, im we- 
sentlichen rechtwinklig zu der Keilflache 28, angeordnet ist. 
Diese Ausfuhrung ermdglicht die Zuordnung von Munzen 
in eine Vielzahl verschiedener Munzschachte, 

Eine durch die Munzzufuhrung 3 in die Miinzweiche ein- 
tretende Miinze fallt bei in Stellung B gestellLer Klappe 24 
entiang dem Miinzschacht 5 (die in Fig. 2a nicht sichtbare 
Ruckseite der Klappe 24 ist flach ausgefuhrt). In der 
Schwenkstellung A der Klappe -24 ist es moglich, daB eine 
einfallende Miinze auf die Stufe 27 der Klappe 24 fallt und 
somit seitlich, das heiBt in Richtung des Miinzschachtes 6, 
abgelenkt wird. 

Die oben beschriebenen Falle, in denen eine Miinze die 
Munzschachte 5 und 6 durchlief, betrafen den Fall, daB eine 
oberhalb der Klappe 24 angeordnete weitere Klappe (in Fig. 
2a nicht dargestellt), eine entsprechende Vorsortierung vor- 
genommen hat. In einer anderen Stellung der nicht darge- 
stellten, fur die Vorsortierung zustandigen Klappe, werden 
hingegen die Munzschachte 7 oder 8 angesteuert. Hierbei 
kommt es in Schwenkstellung A der untergeordneten 
Klappe 24 zu einem Entiang glei ten einer Miinze an der vor- 
deren Wand des Zwischenteils 11 (d. h. Munzschacht 8), In 
Schwenkstellung B der Klappe 24 lauft eine Miinze auf der 
Stufe 27 weiter und wird somit in Richtung des Miinz- 
schachtes 7 gelenkt. 

Die Verstellung der Klappe 24 in die Schwenkstellungen 
A und B erfolgt im vorliegenden Falle rnittels eines Relais- 
magneten, zum Beispiel einem in Fig, 2a nicht dargestellten 
Klappankermagneten, der jedoch in der Bauart dem Klap- 
pankermagneten 27 gleich ist. Bei einem solchen Klappan- 
kermagneten wird bei Spannungszufuhr ein an der AuBen- 
seite des Magneten beweglicher Winkel ausgeschwenkt und 
damit die Klappe 24 alternativ in eine Schwenkstellung A 
oder eine Schwenkstellung B gebracht. Der AngrifTspunkt 
des Winkels kann hierbei der Anschlag 48 der Klappe 24 
sein. 

Die elektrische Verbindung des Klappankermagneten er- 
folgt, wie beispielhaft am Klappankermagneten 27 gezeigt, 
iiber eine Leiterkartenverbindung. Hierbei wird eine Leiter- 
karte 35 nut den Offnungen 49a auf Stifte 49 gesteckt. Zu- 
satzlich kann eine Fixierung der Leiterkarte 35 an den Stif- 
ten 49 durch Anbringung eines Lotpunktes erfolgen. Die aus 
der Mikroelektronik bekannte Leiterkarte 35, welche elek- 
trische Leitungen in einem flach ausgefuhrten, elasuschen 
Kunststofftragcr aufwcisL, ist auBerdem auf nicht nahcr dar- 
gestellte Weise, entweder durch eine Steckverbindung oder 
durch eine Lotverbindung, mit der Hauptplatine 33 der 
Miinzweiche verbunden. Zur besonders im Batteriebetrieb 
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notwendigen Einsparung elektrischer Energie ist es vorteil- 
haft, daB die Klappe bzw. der Winkel des Klappankerma- 
gneten mit Hilfe einer nichi. naher dargestellten Feder in ei- 
ner der Schwenkstellungen A bzw. B gehalten werden, so 
daB ein Einschalten des Klappankermagneten lediglich bei 
Anwahl der jeweils der Ruhestellung nicht entsprechenden 
Stellung erfolgen muB. Die zu der Kontioll- und Steuervor- 
richtung gehorende Hauptplatine 33 ubernimmt auBerdem 
die Aufgabe der Koordinaiion einzelner Lichtschxanken un- 
tereinander. Jede Miinze, welche die erfindungsgemaBe 
Munzweiche durchlauft, wird von mehreren Lichtschranken 
nacheinander erfaBt. So wird zum Bei spiel eine Miinze 9, 
welche die Klappe 24 passiert, zunachst einmal von der 
Lichtschranke erfaBt, deren Lichtstrahl die Offnung 47 pas- 
siert, auBerdem wird dieselbe Miinze von einer in der Kop- 
pelplatte 13 angebrachten Lichtschranke erfaBt etc. Fur die 
jeweiligen Munzschachte ist daher ein genauer Ablaufplan 
fiir jcdc cinzclnc Miinze vorgegeben. Durchlauft cine 
Miinze nicht die ordnungsgemaB vorgesehene Reihenfolge 
von Lichtschranken, wird ein Fehlersignal ausgegeben 
(etwa konnte das Durchlaufen einer Miinze in einer zu der 
vorgesehenen Abfolge von Lichtschranken umgekehrten 
Reihenfolge darauf hinweisen, daB eine an einem Faden be- 
festigte Miinze wieder durch die Munzzufuhrung 3 aus der 
Munzweiche herausgezogen wird). 

AuBerdem sieht zum Bei spiel die Lichtschranke, deren 
Lichtstrahl die Offnung 47 passiert, und welche auf ahnliche 
Art ausgefuhrt ist wie die aus den Teilen 21. 22 und 23 be- 
stehende Lichtschranke, eine sogenannte "Tirne-out-Schal- 
tung" vor. Diese gewahrleistet, daB bei einem Unterbrechen 
des Lichtstrahls uber einen unnormal langen Zeitraum eben- 
falls ein Fehlersignal abgegeben wird (etwa bei dem Fest- 
klenmien einer Miinze bzw. bei Anwendung des oben skiz- 
zierten "Fadentricks"). 

Fig. 2b zeigt, wie bereits oben erwahnt, den schemati- 
schen Aufbau eines Grundkorpers 2. Im hier vorliegenden 
Fall werden zwei AuBenteile 10 und 12 mittels eines Ver- 
spannelements 14 so verspannt, daB ein zwischen den Au- 
Benteilen liegendes Zwischenteil 11, welches sich jeweils 
mit Abstutzelementen 19 und 20 an den AuBenteilen ab- 
stutzt, in einer definierten Lage gehalten wird. Das Ver- 
spannelement bewirkt hierbei eine Druckbeanspruchung der 
Abstutzelemente 19 und 20. Es ist selbstverstandlich auch 
moglich, eine andere Art der Verspannung vorzusehen. So 
ist es selbstverstandlich moglich, die AuBenteile 10 und 12 
mittels eines Verspanneiementes 14 voneinander wegzu- 
spreizen. In diesem Falle sind auf Zug beanspruchbare Ab- 
stutzelemente vorzusehen, welche zum Beispiel mittels Wi- 
derhaken sich in einem bzw. beiden der gegeneinander ab- 
zustiitzenden AuBen- bzw. Zwischenteile verhaken und auf 
diese Weise die zur Herstellung der stabilen Gesamtanord- 
nung notwendige Zugkraft ubermitteln. 

In jedem der skizzierten Falle ist es jedoch vorgesehen, 
daB das Verspannelement 14 (besonders gut sichtbar in Fig. 
2a) nicht nur verspannende Funktionen ausfiihrt, sondem 
auch als Trager fiir Bauelemente, etwa Elemente der Kon- 
troll- und Steuervorrichtung dient. Im vorliegenden Falle 
dient das Verspannelement 14 als Trager eines Klappanker- 
magneten 27. Dieser Klappankermagnet 27 wird in eine 
Ausbuchtung 14a des Verspannelements 14 geschoben und 
dort mittels einer Schnappverbindung fixiert. AuBerdem 
weist das Verspannelement 14 auf der Oberseite weitere 
Ausbuchtungen auf, welche zur Aufnahme weiterer Klap- 
pankermagnete oder anderer Bauteile dienen. 

Im vorliegenden Falle sind samtlichc Tcilc des Grundkor- 
pers 2 aus Kunststoff gefertigt, die Verbindung dieser den 
Grundkorper aufbauenden Teile sind grundsatzlich als 16s- 
bare Steck-, Schnapp- und Rastverbindungen ausgefuhrt. 



Selbstverstandlich sind jedoch auch alle oben beschriebenen 
Verbindungen auch als Schraub-, Kleb- oder Nietverbindun- 
gen ausfuhrbar. 

Fig. 3 zeigt eine Klappe 24a zur Zuordnung von Miinzen 

5 in unterschiedliche Munzschachte. Die Klappe 24a weist 
eine Schwenkachse auf, welche als zwei aus den Seiten der 
Klappe herausragende Achsenelemente 31a und 32a ausge- 
fuhrt ist. Diese Achsenelemente bzw. Sufte 31a und 32a sind 
im vorliegenden Falle Bestandteile der Kunststoffklappe 

10 24a (die Klappe wurde in der in Fig. 3 gezeigten Form als 
ein Bauteil im SpritzguBverfahren hergestellt). Zur Ge- 
wichtseinsparung sowie zur Erhohung der spezifischen Sta- 
bility konnen auBerdem, in Fig. 3 jedoch nicht dargestellte, 
Rippen vorgesehen werden. Es ist hinzuzufugen, daB die 

15 Stifle 31a und 32a selbstverstandlich auch als getrennte 
Bauteile nach dem Fertigen der Kunststoffklappe 24a ange- 
bracht werden konnen. 

Die Klappe 24a ist im Bcrcich der Einspannung des Stif- 
tes bzw. Achsenelementes 31a abgestuft. Es ist eine Quer- 

20 schnittsanderung der Klappe in Achsenrichtung vorgesehen, 
wobei der Querschnitt in Achsenrichtung im Bereich der 
Einspannung des Stiftes 31a am geringsten ist. Der Stift31a 
weist eine deutlich groBere Lange als der Stift 32a auf. Der 
Stift 31a ist hierbei so lang ausgefuhrt, daB er bezuglich des 

25 ungestuften Querschnittes der Klappe 24a genauso weit her- 
ausragt wie der Stift 32a. Die Klappe 24a bzw. deren Stifte 
31a und 32a, welche die Schwenkachse bilden, werden in 
Halterungen bzw. Bohrungen 29a sowie 30a gelagert. Die 
Bohrung 29a ist hierbei zum Beispiel in einem freistehenden 

30 Trager 33a untergebracht. Der in Fig, 3 mit C bezeichnete 
Ab stand der Bohrung von dem freistehenden Rand des Tra- 
gers 33a ist kleiner als der mit D bezeichnet Abstand des 
Achsenelementes 31a zu der Sprungstelle 51 des Quer- 
schnitts der Klappe 24a in Achsenrichtung. 

35 Diese Ausfiihrung erlaubt es, die Klappe 24a in den Hal- 
terungen 29a und 30a ohne den Zusatz weiterer Bauteile si- 
cher zu lagern (in der Funktionsstellung bleibt ein axiales 
Verrutschen ausgeschlossen), auBerdem kann die Montage 
ohne Einsatz von Werkzeug erfolgen. Im ersten Montage- 

40 schritt wird hierzu (siehe Fig. 3) die zwischen beiden Boh- 
rungen 29a und 30a gehaltene Klappe 24a mit dem Achsen- 
element 31a in die Bohrung 29a gesteckt und bis zum An- 
schlag am FuBe des Achsenelementes 31a geschoben. Im 
zweiten Schritt wird das Achsen element 32a axial bezuglich 

45 der Bohrung 30a ausgerichtet und sodann bis zum Anschlag 
in diese Bohrung hineingesteckt. Die Lange des Achsenele- 
mentes 31a ist hierbei so zu wahlen, daB in der Anschlag- 
stellung des Achsenelementes 32a noch ein Teil des Achsen- 
elementes 31a aus dem Trager 33a herausragt. In einem drit- 

50 ten Arbeits schritt wird nun die Klappe 24a in der in Fig. 3 
angedeuteten Weise hochgeschwenkt. In dieser Hochstel- 
lung ist der in Fig. 3 gezeigte Abstand E zwischen der Boh- 
rung 29a sowie einem weiteren Rand des Tragers 33a deut- 
lich groBer als der oben beschriebene Abstand D, so daB ein 

55 axiales Verrutschen der Klappe 24a nicht moglich ist. 

Es gibt selbstverstandlich weitere Ausbildungsformen der 
oben beschriebenen Klappe 24a. Grundlegend ist jedoch, 
daB die Klappe und/oder die Halterung im Bereich der Ach- 
senelemente so gestuft sind, daB die Klappe in der gelager- 

60 ten Position eine Schwenkstellung besitzt, in der ein axiales 
Spiel der Klappe bezuglich der Halterungen moglich ist. 
Diese Schwenkstellung ist notig, um die Achsenelemente in 
die dafiir vorgesehenen Halterungen einzufuhren. Des wei- 
teren miissen weitere Schwenkstellungen einstellbar sein 

65 (diese werden in der monticrtcn Funktionsstellung der 
Klappe eingenornmen), welche die Klappe axial sicher fixie- 
ren und somit ein Herausrutschen der Klappe verhindem. 
Eine weitere Ausfuhrungsform dieser Klappe wird in 
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Fign. 4a sowie 4b gezeigt, hier ist nicht. die Klappe 24b im 
Bereich des Achsenelementes 31b abgestuft, sondern der 
Tracer 33b im Bereich der Bohrung 29b. Die Montage der 
Klapne 24b crfolgr analog zu dem Gegenstand aus Fig. 3. 
Hrgun/end isi an der Klappe 24b eine Halterung 52 ange- 5 
hraehi. ivclchc /.uni Beispiel auf die oben beschriebene 
Wcisc mil einem Klappankermagneten zum Bewegen der 
Klappe 24 h in I-intiriil" sicht. AbschheBend sei erwahnt, daB 
es selbsivcrsi anvil ;ch auch moglieh ist, die oben beschriebe- 
ne n Lugerungcn so auszufiihren, daB sUftformige Achsen- 10 
clemenlc aus der Ilakerung herausragen unddie Bohrungen 
an der Klappe ausgefuhrt. sind. 

Patentanspriiche 

15 

1 . Mun/u eiche ( I J. die einen Grundkorper (2), minde- 
siens cine Mun// u 111 h rung (3), mindestens einen 
Mun/iitisirm <4> vmic du/.wischcnlicgcndc Miinz- 
schuehie (5. h! 7. X> urn! cine Kontroll- und Steuervor- 
richiuni: /um /uordnen von Miinzen (9) in einzelne 20 
Mun/sehaeh.e (5. 6. 7. 8> enthalt, dadurch gekenn- 
zcichncl. 

daB der Grundkorper i2> aus nichreren Teilen (10, 11, 
12, 13 J /usumtiicngcsci/l isi und AuBenteile (10, 12, 
13). mmdesiens ein /.wischcn den AuBenteilen (10, 12, 25 
13) liegendes /wisehenieil (11) sowie ein rastbares 
Verspannelemeni (14 ) aufweist, wobei 
mindestens zwei der mil deni Verspannelement (14) in 
EingrilT siehenden AuBenteile (10, 12) komplementare 
Fixiereleincnte (15. 16) aufweisen, und das Zwischen^ 30 
teil (11) sowie mindestens eines der AuBenteile (10, 12, 
13) komplementare Positionierelemente (17, 18) ent- 
halten und 

zwischen den mindestens zwei AuBenteilen (10, 12) 
und dem mindesiens einen Zwischenteil (11) jeweils 35 
im wesentlichen starre Abstutzelemente (19, 20) zur 
Einhaltung eines definierten Abstandes nach dem Ver- 
rasten des Verspannelements (14), unter Bildung des 
Grundkorpers (2), angeordnet sind. 

2. Munzweiche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Abstutzelemente (19, 20) fest mit ei- 
nem Zwischenteil (11) oder einem AuBenteil (10, 12, 
13) verb unden sind. 

3. Munzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB rneh- 45 
rere Zwischenteile (11) zwischen den mindestens zwei 
mit dem Verspannelement (14) in Eingriff stehenden 
AuBenteilen (10, 12) geschichtet sind und zwischen 
den einzelnen Zwischen teilen (11) jeweils Abstutzele- 
mente (19, 20) angeordnet sind, 50 

4. Munzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Zwischenteil (11) bei zusammengefugtem Grundkor- 
per (2) auBer mit mindestens einem der mit dem Ver- 
spannelement (14) in Eingriff stehenden AuBenteilen 55 
(10, 12) mit einem weiteren Teil (13) formschlussig 
verbunden ist. ^ 

5. Miinzweiche nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das weitere Teil eine Koppelplatte (13) 
zur Aufnahme von Teilen (21, 22, 23) der Kontroll- 60 
und Steuervorrichtung ist 

6. Miinzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fixierelemente (15, 16) der mindestens zwei mit dem 
Verspannelement (14) in Eingriff stehenden AuBenteile 65 
(10, 12) als Schnapp-, Schraub-, Kleb- oder Nietver- 
bindung ausgefuhrt sind. 

7. Munzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
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henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontroll- und Steuervorrichtung bewegliche Klappen 
(24, 24a, 24b) zur Zuordnung von Munzen (9) in unter- 
schiedliche Miinzschachfe (5, 6, 7, 8) enthalt. 

8. Munzweiche nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegung der Klappen (24, 24a, 24b) 
durch als Klappankermagnete (27) ausgefuhrte, zu der 
Kontroll- und Steuervorrichtung gehorende, Eiektro- 
magnete erfolgt, 

9. Munzweiche nach mindestens einem der Anspruche 
7 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Klappe (24) 
im wesentlichen als flacher Keil ausgefuhrt ist, wobei 
an mindestens einer Keilflache (28) eine Stufe (27), im 
wesentlichen rechtwinklig zu der Keilflache (28), an- 
geordnet ist, 

10. Munzweiche nach mindestens einem der Anspru- 
che 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Klappe 
(24, 24a, 24b) cine in mindestens cincr Halterung (29, 
30; 29a, 30a; 29b, 30b) gelagerte Schwenkachse (31, 
32; 31a, 32a; 31b, 32b) zum Verschwenken der Klappe 
(24, 24a, 24b) aufweist. 

11. Munzweiche nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schwenkachse als zwei aus den Sei- 
ten der Klappen (24, 24a, 24b) oder der Halterungen 
(29, 30; 29a, 30a, 29b, 30b) herausragende oder an den 
Klappen oder den Halterungen befestigte Achsenele- 
mente (31, 32; 31a, 32a; 31b, 32b) ausgefuhrt ist. 

12. Munzweiche nach Anspruch 11. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens eine Seite der Klappe (24, 
24a, 24b) so abgestuft ist, daB die Klappe in der Umge- 
bung eines Achsenelements (31, 31a, 31b) in Achsen- 
richtung eine Querschnittsveranderung aufweist, wo- 
bei in der Umgebung der Einspannung des Achsenele- 
ments der Querschnitt enger ist. 

13. Munzweiche nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterung als Bohrung (29a) in einem 
Trager (33a) ausgefuhrt ist, wobei der Abstand (C) der 
Bohrung (29a) in mindestens einer Richtung, im we- 
sentlichen senkrecht. zu der Achsenrichtung, zu einem 
Rand des Tragers (33a) kleiner ist als der Abstand (D) 
des Achsenelements (31a) zur Querschnittsanderung 
(51) der Klappe (24a). 

14. Munzweiche nach mindestens einem der Anspru- 
che 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Klappe 
(24, 24a, 24b) und/oder die Halterung (29, 29a, 29b) im 
Bereich der Achsenelemente (31, 31a, 31b) so gestuft 
sind, daB die Klappe in der gelagerten Position eine er- 
ste Schwenkstellung, welche axiales Spiel der Klappe 
zulaBt sowie weitere Schwenkstellungen, in denen die 
Klappe axial fixiert ist, aufweist. 

15. Munzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontroll- und Steuervorrichtung Lichtschranken (21, 
22, 23) zur Feststellung von Munzdurchgangen enthalt. 

16. Munzweiche nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Lichtschranken Sender (21) und 
Empf anger (23) oder Sender (21). Empfanger (23) so- 
wie Umlenkeinrichtungen (22) enthalten und Sender 
(21), Empfanger (23) sowie Umlenkeinrichtungen (22) 
mittels einer Schnappverbindung (21a, 22a, 23aj am 
Grundkorper (2) fixiert sind. 

17. Munzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verspannelement (14) als Trager fur andere Bauteile 
(27) ausgefuhrt ist. 

18. Munzweiche nach mindestens einem der Anspru- 
che 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem 
Verspannelement (14) die Elektromagneten (27) mit ei- 
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ner Schnapp- (14a), Schraub-, Kleb- oder Nietverbin- 
dung befestigt. sind. 

19. Miinzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kontroll- und Steuervorrichtung eine Hauptpladne 5 
(33) enthalt. 

20. Miinzweiche nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hauptpladne (33) knickbar ausge- 
fiihrt ist und die elektrische Verbindung uber die 
Knickstelle hinweg als Leiterkartenverbindung (34) 10 
ausgefiihrt ist. 

21. Miinzweiche nach mindestens einem der Ansprii- 
che 19 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die elektri- 
sche Verbindung zu den Sendern (21), Empfangern 
(23), Elektromagneten (27) oder der Hauptpladne (33) 15 
sowie weiteren Bauteilen der Kontroll- und Steuervor- 
richtung als Leiterkartenverbindung (34, 35) ausge- 
fiihrt ist. 

22. Miinzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 20 
Munzzufuhrung (3) der Miinzweiche mit einem Miinz- 
prufer (36) verbunden ist. 

23. Miinzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB samt- 
liche Verbindungen der den Grundkorper (2) auibauen- 25 
den Teile als losbare Steck-, Schnapp- und Rastverbin- 
dungen ausgefiihrt sind. 

24. Miinzweiche nach mindestens einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Grundkorper (2) aus Kunststoff besteht. 30 
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